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1 . Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mlt der Internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behdrde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Bericht zur 
Patentierbarkeit, gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen, ubermittelt 

2. EIne Kopie des Berlchts wird - gegebenenfalls mit den dazugehdrigen Aniagen - dem Internationalen BQro 
zur Weiterleitung an alle ausgewahiten Amter Qbermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahiten Amts wird das Internationale Buro eine Obersetzung des Berlchts (jedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 

4. ERINNERUNG 



Zum EIntritt in die natlonale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahiten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (Oder In manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCTyiBfiOl ubermlttelte Information). 

1st einem ausgewahiten Amt eine Obersetzung der internationalen Anmeldung zu Qbermitteln. so muB diese 
Obersetzung auch Obersetzungen aller Aniagen zum internationalen vorlaufigen Bericht zur Patentierbarkeit 
enthalten. Es ist Aufgabe des Anmefders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen 
ausgewahiten Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgev^/ahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leltfadens fQr Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklSrt wind, daB die Kriterien fOr Neuheit. 
erfinderische Tatlgkelt und gewerbliche Anwendbarkelt. die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fQr die Internationale vorl^ufige PrOfung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zus^tzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordemisse fQr die Offenbamng der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT UBER DIE 
PATENTIERBARKEIT 

(Kapitel II des Vertrags Qber die Internationale Zusammenarbelt auf dem Gebiet des Patentwesens) 



Aktenzelchen des Anmelders Oder Anwalls 
W1.2315PCT 


WErrERES VORGEHEN 


slefie Fomtblatt PCT-^PEAAie 


Internationales Aktenzelchen 
PCTyEP2005X)51458 


Intematjonales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
31.03.2005 


Prioritatsdalum (TagJMonaUiahr) 
01.04.2004 



Internationale Patentklassltikation (IPC) Oder nattonale Klassfflkatfon und IPC 
INV. B65H45/18 B65H29iB0 



Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 



1. Bel diesem Berlcht handelt es sich urn den Internationalen vorlaufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorfduflgen PrQfung beauftnagten Behdrde nach Artikel 35 erstelft wurde unci denn Anmelder gema3 
Artikel 36 ubermlttelt wird. 

2. DIeser BERICHT umfaBt insgesamt 7 Blatter einschlie3Iich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem llegen dem Berfcht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. El (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 7 Blatter; dabei handelt es sich urn 

13 Blatter mit der Beschreibung, AnsprOchen und>bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugmnde iiegen. undybder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behdrele zugestlmmt hat (slehe Regel 
70,16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsvorschriften). 

n Blatter, die frOhere Blatter ersetzen, die aber aus den In Feld Nr. 1, Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
QrQnden nach Auffassung der Behdrde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl derAles elektronlschen Datentrager(s) 

angeben) , derAiie ein Sequenzprotokoll undMer die dazugehdrigen Tabellen enthait^nthalten, nur In 
elektronischer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 802 der 
Venwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Berlchts 
Prioritat 





Feld Nr. 1 ( 


a 


Feld Nr. II 


a 


Feld Nr. Ill 


a 


Feld Nr. IV 1 




Feld Nr. V 

1 


□ 


Feld Nr. VI 1 


□ 


Feld Nr. Vil ! 


□ 


FeldNr.Vill 1 



Keine Ersteilung eines Gutachtens Qber Neuhelt, erfinderlsche Tatigkelt und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde EInheltlichkelt der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsfchtlich der Neuheit, der erfinderlschen latlgkeit 
und der gewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiamngen zur StQtzung dieser Feststellung 

BestlmmteangefQhrte Unterlagen 

Bestimmte MSngel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einrelchung des Antrags 
26.10.2005 



Datum der Fertlgsteiiung dieses Berlchts 
27.03.2006 
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Formblatl PCTy!PEA/409 (Deckblan) (April 2005) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzelchen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/EP2005y051 458 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der Internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Uberseti:ung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es steh urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fQr folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationaie Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationaie vorlaufige PrQfung (nach Regein 55.2 undibder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzbfatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprOnglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Selten 

2, 3, 5-22 in der ursprOnglich efngereichten Fassung 

1, 4, 4a eingegangen am 26.10.2005 mitSchreiben vom 13.10.2005 

AnsprQche, Nr. 

1 -1 7 eingegangen am 26. 1 0.2005 mit Schreiben vom 1 3.1 0.2005 
Zeichnungen, Blatter 

1/7-7/7 in der ursprOnglich elngereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotol<o|l undibder etwaigen dazugehdrigen Tabellen - slehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll geh6rende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne BerQcksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefQgten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen GrQnden nach 
Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprOnglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehdrende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Fefd Nr. V Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsfchtlich der Neuhelt, der erffnderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 



Nein: AnsprQche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: AnsprQche: 1-17 

Nein: AnsprQche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuhelt (N) 



Ja: AnsprQche 1-17 

Nein: AnsprQche 

Ja: AnsprQche 1-17 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 

1 Es wird auf die folgenden Dokumente venwiesen: 

/ 

D1: EP-A-I 211 212 (HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN 

AKTIENGESELLSCHAFT) 5. Juni 2002 (2002-06-05) 
D2: DE 198 02 995 a/(ZIRKON DRUCKMASCHINEN GMBH) 5. August 1999 

(1999-08-05) 

2 Unabhangiger Anspruch 1 

2.1 Das Dokument D2 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die VenA/eise in Klammem 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

System mit alternativen Bearbeitungsstrecken (0;U) zur Weiterverarbeitung von 
Produkten (10) in Langsfalzapparaten (1,2), wobei den Langsfalzapparaten (1,2) auf 
dem Produktweg ein Falztrichter (17) sowie ein Querfalzapparat (9,12) vorgeordnet 
ist, und mit einer Weiche (5), an welcher sich elne Forderstrecke in mehrere 
alternative Forderstrecken (O; U) zur Weiterverarbeitung der Produkte (10) in den 
Langsfalzapparaten (1,2) teilt, wobei stromaufwarts der Weiche (5) ein die 
Produktphaseniage erfassender Sensor (19) angeordnet ist, dessen Signal uber eine 
Steuereinrichtung (24) auf einen die Weiche (5) betatigenden Antrieb wirkt, und 
wobei auf den mindestens zwei Forderstrecken (O; U) jeweiis ein weiterer Sensor 
(22;23) angeordnet ist. 

2.2 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
System dadurch, [i] dass der weitere Sensor (18) als ein die Produktphaseniage 
erfassender Sensor (18) zur Erfassung eines Durchtrittszeitpunkt ausgeftihrt ist, und 
dass der Sensor (1 8) mit einem vom Antrieb der Forderstrecken (33; 36; 37) 
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mechanisch unabhangigen Antrieb (05) eines relativ zu einem Falztisch (04) auf- und 
abbewegbares Falzmessers (03) des Langsfalzapparates (01) uber eine 
Steuereinrichtung (10; 19) verbunden ist, [ii] welche den Antrieb (05) des 
Falzmessers (03) unter Berticksichtigung der erfassten Produklphasenlage steuert. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artlkei 33(2) PCT). 

2.3 Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
warden, eine alternative Steuerung des Falzmesserantriebs in einem Falzapparat zu 
schaffen. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Griinden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

Dokument D1 offenbart eine Steuerung, die die Merkmale [i] des kennzeichnenden 
Tells des Anspruclis 1 aufweist. Der Falzmesser dieses Dokument wird aber unter 
Berucksichtigung der erfassten Geschwindigkeit der Produkte gesteuert. Dalier wird 
die vorgesctilagene Losung aus dem vorliegenden Stand der Technik weder bekannt, 
noch wird sie durch ihn nahegelegt. 

2.4 Die Anspruclie 3-9, 12-14 sind vom Anspmcii 1 abhangig und erfullen damit 
ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

3 Unabhangiger Anspruch 2 

3.1 Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegeniiber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Venweise in Klammem 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

Langsfalzapparat, dem uber eine Forderstrecke (10) ein Produkt (12) zufuhrbar ist, 
wobei dem Langsfalzapparat auf der Forderstrecke (10) ein Sensor (14) vorgeordnet 
ist, wobei der Sensor (14) als ein die Produktphasenlage erfassender Sensor (14) zur 
Erfassung eines Durchtrittszeitpunktes ausgefuhrt ist, und der Sensor (14) mit einem 
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vom Antrieb der Forderstrecken (10) mechanisch unabhangigen Antrieb (30) eines 
Falznfiessers des Langsfalzapparates Qber eine Steuereinrichtung (18) verbunden ist, 
und dass der Antrieb als Motor ausgefuhrt ist, welcher uber ein Getriebe das 
Falzmesser relativ zu einem Falztisch absenkt bzw. anhebt. 

3.2 Der Gegenstand des Anspruchs 2 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Falzapparat dadurch, dass der Antrieb unter Berucksichtigung der Erfassten 
Produktphasenlage d.h. getaktet zur Lage des Produktes gesteuert wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 2 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

3.3 Die mit der vorliegenden Erfindung zu Idsende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, eine alternative Steuerung des Falzmesserantriebs in einem Falzapparat zu 
scliaffen- 

Die in Ansprucli 2 der vorliegenden Anmeldung fiir diese Aufgabe vorgeschiagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) POT): 

siehe mutatis mutandis obenstehenden Absatz 2.3. 

3.4 Die Anspruche 3-14 sind vom Anspruch 2 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

4 Unabhangiger Anspruch 1 5 

4.1 Das Dokument D2 wird als nachstliegender Stand der Teclinik gegeniiber dem 

Gegenstand des Anspruchs 15 angesehen. Es offenbart (die Venweise in Klammem 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

Verfahren zum synchronen Betrleb eines Falzapparates mit altemativen 
Bearbeitungsstrecken, wobei 

- mittels eines einer Weiche (5) vorgeordneten Sensors (19) eine Produktphasenlage 
ermittelt wird, 
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- der Produktstrom mittels der Weiche (5) anhand fur die Produktion festgelegter 
Vorgaben in einen ausgewahlten Bearbeitungsweg geleitet Oder in mehrere 
Bearbeitungswege gesplittet wird, 

- indem anhand der Signale aus dem Sensor (19) eine Betriebsstellung der Weiche 
(5) zur Produktphasenlage synchronisiert wird. 

4.2 Der Gegenstand des Anspruchs 15 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Verfahren dadurch, dass [i] mittels eines der Weiche (34) nachgeordneten und einer 
Bearbeitungsstufe vorgeordneten zweiten Sensors (18) eine Produktphasenlage, d.h, 
ein Durchtrittszeitpunkt, vor bzw. bei Eintritt in die Bearbeitungsstufe ermittelt wird, 
und [ii] ein Antrieb fOr eine relativ zu einem Falztisch erfolgende Auf- und 
Abbewegung eines Falzmessers der Bearbeitungsstufe zur Bearbeitung des 
Produktes anhand der Signale aus dem zweiten Sensor (18) durch eine zweite 
Steuereinrichtung (10) zur Produktphasenlage synchronisiert wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 15 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

4.3 Die mit der vorliegenden Erfindung zu iosende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, eine alternative Steuerung des Falzmesserantriebs in einem Falzapparat zu 
schaffen. 

Die in Anspruch 15 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

siehe mutatis mutandis obenstehenden Absatz 2.3. 

4.4 Die Anspruche 16, 17 sind vom Anspruch 15 abhangig und erfiillen damit ebenfalls 
die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 4) (EPA-Januar 2004) 



2005 W1.2315PCT 
2005-10-13 
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Beschreibung 

System mit altemativen Bearbeitungsstrecken zur Weiterverarbeitung von Produkten, 
Langsfalzapparat sowie Verfahren zum synchronen Betrieb ei'nes Falzapparates 

Die Erfindung betrifft ein System mit alternativen Bearbeitungsstrecken zur 
Weiterverarbeitung von Produkten, einen Langsfalzapparat sowie ein Verfahren zum 
synchronen Betrieb eines Falzapparates gemali dem Oberbegrlff des Anspruchs 1,2 
bzw. 15. 

In Falzapparaten, insbesondere fOr Produkte elner Rotationsdruckmaschine. warden 
Produktabschnitte In mehreren aufeinander folgenden und 2.T. in alternatlv wahlbaren 
Bearbeitungsstufen weiterverarbeitet. Die alternative Zuordnung von Produktabschnitten 
zu mehreren Bearbaitungsstufen erfolgt uber eine Produktweiche. In herkommlichen 
Falzapparaten wurden sowohi die Produktweiche als auch die Werkzeuge der 
nachfotgenden Bearbeitungsstufen zumeist Ober Getriebe von einen liauptantrieb des 
Falzapparates oder dessen Transporteinrichtungen angetrieben und mit diesen 
synchronisiert. Bind die Produktabschnitte jedoch vor dem Eintritt in die Weiche und/oder 
vor Eintritt in die nachgeordnete Bearbeitungsstufe nicht immer exakt orientiert, so kann 
es sowohi bei Durchtritt durch die Weiche als auch bei der spateren Weiterverarbeitung 
zu Beschadigung des Produktes, zu Qualitatsminderung und/oder gar zum Stillstand der 
Aniage kommen. 

In der DE 198 02 995 C2 ist eine Produktweiche eines Falzapparates mit zwei 
nachgeordneten Langsfalzapparaten offenbart, wobei der Produktweiche ein Sensor zur 
Erfassung der Produktphasenlage vorgeordnet und auf jedem der beiden nachfolgenden 
Produktwege ein Sensor zur Erfassung von Stopfern auf diesem Weg nachgeordnet sind. 
Die drei Sensoren, ein die Drehzahl des Hauptantriebes erfassender Sensor sowie eine 
die Produktionsart vorgebende Schalteinrichtung sind zur Steuerung der Produktweiche 
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Auch kann ein vorzeitiges Falzen erfolgen, wenn Produktabschnitte verzogert in den 
Langsfalzapparat einlaufen und der Antrleb des Falzmessers (Werkzeug der 
Bearbeitungsstufe) mechanisch gekoppelt von einem Haupantrieb her erfolgt 

Die EP 1 211 212 A2 zeigt eine Falzschwertsteuerung eines Langsfalzapparates mit 
einem dem Langsfalzapparat vorgeordneten Sensor, wobel eine Steuerung des 
Auslosezeitpunktes in Abhangigkeit einer mittels des Sensors ermittelten Geschwindigkeit 
der transportieren Produktabschnitte ermittelt wird. 

Die DE 198 28 625 A1 betrifft eine Querfalzvorrichtung zur Querfalzung von einzelnen 
Bogen. Ste weist ein in Transportrichtung geneigtes Falzmesser sowie eine automatisclie 
Kontrolle fOr die Lage bzw. die kon^ekte Vereinzelung der Bogen auf und ist dazu 
ausgebildet, Papierbogen einfaoh Oder mehrfach quer falzen zu konnen 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde, in einem System mit altemativen 
Bearbeitungsstrecken zur Weiterverarbeitung von Produkten und in einem 
Langsfalzapparat die Produktqualitat und Betriebssicherlieit zu eriidlien. sowie ein 
entsprecliendes Verfahren zum synclironen Betrleb eines Falzapparates zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemali durch die Merkmale des Anspruchs 1 , 2 bzw. 1 5 
gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die 
Produktqualitat auf der einen und die Betriebssiciierheit (Verfugbarkeit) des 
Faizapparates auf der anderen Selte erhebiich erhoht wird. Dies ist vorteillnaft durcfi eine 
optische Erfassung der Produktlage vor den beiden Langsfalzapparaten und eine 
Synciironisierung des mectianiscii unabliangig vom FSrdersystem angetriebenen 
Falzmessers und/oder eines beweglichen Anschlages und/odereine optisclie Erfassung 
der Produktlage vor der Weiclie gewalirleisteL 
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Durch die optische Erfassung der Produktphasenlage direkt vor dem Langsfalzen kann 
dor Falzzeitpunkt ideal synchronisiert und bei Bedarf korrigiert werden. Waiter verbessert 
wird die Qualitat, wenn zusStzlich bewegbare Anschlage ebenfalls Ober die optische 
Erfassung synclironislert werden und den StoU verringern und fiir eine exakte 
Produktausrichtung sorgen. 

In vorteilhafter Ausfuhrung wird beim Langsfalzapparat durch den bewegbaren Anschlag 
ein sanfles Abbremsen der Produkte, z. B, Dnjckerzeugnisse erreicht, weil die kinetische 
Energie, mit der die Produkte an den laufenden Anschlag stollen, gegenOber der 
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Anspruche 

1, System mit altemativen Bearbeitungsstrecken zur Weiterverarbeitung von 

Produkten (02) in Langsfalzapparaten (01), wobei den Langsfalzapparaten (01) auf 
dem Produktweg ein Falztrichter sowie ein Querfalzapparat vorgeordnet ist, und mit 
einer Weiche (34), an welcher sich eine Forderstrecke (33) in mehrere alternative 
Forderstrecken (36; 37) zur Weiterverarbeitung der Produkte (02) in den 
Langsfalzapparaten (01) teilt, wobei stromautwarts der Weiche (34) ein die 
Produktphasenlage erfassender Sensor (39) angeordnet ist. dessen Signal Qber 
eine Steuereinrichtung (41) auf einen die Weiche (34) betatigenden Antrieb (42) 
wirkt. und wobei auf den mindestens zwei Forderstrecken (36; 37)ieweils ein 
welterer Sensor (18) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet dass der weitere 
Sensor (18) als ein die Produktphasenlage erfossender Sensor (18) zur Erfassung 
eines Durchtrittszeitpunktes ausgefOhrt ist, und dass der Sensor (18) mit einem vom 
Antrieb der FSrderstrecken (33; 36; 37) mechanisch unabhanglgen Antrieb (05) 
eInes relativ zu eInem Falztisch (04) auf- und ab- bewegbares Falzmessers (03) des 
LSngsfalzapparates (01) Qber eine Steuereinrichtung (10; 19) verbunden ist, weiche 
den Antrieb (05) des Falzmessers (03) unter Berucksichtigung der erfessten 
Produktphasenlage steuert. 

Langsfalzapparat (01), welchem LSngsfaizapparate 01 auf dem Produktweg ein 
Falztrichter sowie ein Querfalzapparat vorgeordnet ist, wobei dem Langsfalzapparat 
(01) Qber eine Forderstrecke (36; 37) ein Produkt (02) zufuhrbar ist, wobei dem 
LSngsfalzapparat (01) auf der Forderstrecke (36; 37) ein Sensor (18) vorgeordnet 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (18) als ein die Produktphasenlage 
erfassender Sensor (18) zur Erfassung eines Durchtrittszeitpunktes ausgefilhrt ist, 
und der Sensor (18) mit einem vom Antrieb der Forderstrecken (33; 36; 37) 
mechanisch unabhangigen Antrieb (05; 16) eines Falzmessers (03) des 
Langsfaizapparates (01) uber eine Steuereinrichtung (10) verbunden ist, weiche den 




GEAENDERTES BLATT 



26-10-2005 W1. 231 5PCT Austauschseite ' PCT/EP2005/0! EP0551458 

. ^ 2005-10-13 

24 



Antrieb (05) unter BerQckslchtigung der erfassten Produktphasenlage steuerl, und 
dass der Antrieb (05) als Motor (05) ausgefDhrt ist, welcher Ober ein Getriebe das 
Falzmesser (03) getaktet zur Lage des Produktes (02) relativ zu einem Falztisch 
(04) absenkt bzw. anhebt 

3. System nach Anspruch 1 Oder Langsfalzapparat (01 ) nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzelchnet, dass das Messer (04) an mindestens einem bzgl. eines Falztisches 
(04) verschwenkbaren Hebel gelagert ist. 

4. System nach Anspnjch 1 Oder Langsfalzapparat (01) nach Anspruch 2. dadurch 
gekennzeichnet, dass der Langsfalzapparat (01) einen beweglichen Anschlag (13; 
14) aufweist, welcher ein in den Langsfalzapparat einiaufendes Produkt (02) 
verlangsamt 

5. System Oder Langsfalzapparat (01 ) nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet, 
dass der Anschlag (13; 14) entlang des Bremsweges (24) der Druckerzeugnisse 
(02; 22) mil einer geringeren als der EIngangsgeschwindigkelt (Vo) bewegbar Ist. 

6. System Oder Langsfalzapparat (01 ) nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet, 
dass ein vom Antrieb der Forderstrecken (33; 36; 37) mechanisch unabhangige 
Antrieb (16) als Antrieb (16) des Anschlages (13; 14) ausgebildet ist. 

7. System oder Langsfalzapparat (01 ) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass sowohl der Antrieb (05) des Falzmessers (03) als auch der Antrieb (16) des 
Anschlages (13; 14) unter Verwendung des Signals aus dem Sensor (18) gesteuert 
sind. 

8. System oder Langsfalzapparat (01 ) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der bewegbare Anschlag (13, 14) auf dem Umfang eines rotierbaren Korper 
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(15) laufenden Endlosband (12) angeordnet ist, welcher zumindest auf einem 
Abschnitt in den Bremsweg (24) hineinreicht 

9. System oder Langsfalzapparat (01 ) nach Anspaich 4, dadurch gekennzeichnet. 
dass der bewegbare Anschlag (13, 14) auf einem laufenden Endlosband (12) 
angeordnet ist, das einen dem Bremsweg (24) parallelen Abschnitt autweist, 

10. Langsfalzapparat (01) nach Anspruch 2, dadurch gel<ennzeichnet, dass dem 
LSngsfalzapparat (01) eine Weiche (34) vorgeordnet ist mittels welcher die 
Produkte (02) altemativ dem Langsfalzapparat (01) oder einer anderen 
Bearbeitungsstufe (01 ) zufuhrbar sind. 

1 1 . Langsfalzapparat (01 ) nach Anspruch 1 0, dadurch gelcennzeichnet, dass 
stromaufwarts der Weiche (34) ein die Produl<tphasenlage erfassender Sensor (39) 
angeordnet ist. dessen Signal Qber eine Steuereinrichtung (41) auf einen die 
Weiche (34) betgtigenden Antrieb (42) wirkt. 

12. System nach Anspruch 1 oder Langsfalzapparat (01) nach Anspruch 1 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Steuereinrichtung (41 ) dazu ausgebildet ist, unter 
VenA/endung des Signals aus dem Sensor (39) eine Betriebssteilung der Weiche 
(34) mit der ermittelten Produktphasenlage zu synchronisieren. 

13. System nach Anspruch 1 oder Langsfalzapparat (01 ) nach Anspruch 2. dadurch 
gekennzeichnet, dass die Steuereinrichtung (10) dazu ausgebildet ist, unter 
Venwendung des Signals aus dem Sensor (18) die Bewegung des Faizmessers (03) 
mit der ermittelten Produktphasenlage zu synchronisieren. 

14. System oder Langsfalzapparat (01) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Steuereinrichtung (10; 19) dazu ausgebildet ist unter Venvendung des 
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Signals aus dem Sensor (18) die Bewegung des Anschlages (13; 14) mit der 
Produktphasenlage zu synchronisieren. 

15. Verfahren zum synchronen Betrieb eines Langsfalzapparates mit altematlven 
Bearbeitungsstrecken, wobei 

- mittels eines einer Weiche (34) vorgeordneten Sensors (39) eine 
Produktphasenlage emnittelt wird, 

- der ProQuktstrom mittels der Weiche (34) anhand f(Jr die Produktion festgelegter 
Vorgaben In einen ausgewahlten Bearbeitungsweg geleitet oder In mehrere 
Bearbeltungswege gespllttet wird, 

- indem anhand der Signale aus denn Sensor (39) eine Betriebsstellung der Weiche 
(34) zur Produktphasenlage synchronislert wlrd. 

- mittels eines der Weiche (34) nachgeordneten und einer Bearbeitungsstufe (01) 
vorgeordneten zweiten Sensors (18) eine Produktphasenlage, d, h. ein 
Durchtrlttszeitpunkt, vor bzw. bei Eintritt in die Bearbeitungsstufe (01) emnittelt wird, 

- und ein Antrieb (05) fur eine relativ zu einem Falztisch (04) erfolgende Auf- und 
Abbewegung eines Falzmessers (03) der Bearbeitungsstufe (01) zur Bearbeltung 
des Produktes anhand der Signale aus dem zweiten Sensor (18) durch eine zweite 
Steuereinrichtung (10) zur Produktphasenlage synchronislert wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Synchronisierung 
der Betriebsstellung der Weiche (34) zur Produktphasenlage durch eine erste 
Steuereinrichtung (42) erfolgt. 

17. Verfahren nach Anspmch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Synchronisiemng 
der Bewegung des Falzmessers (03) zur Produktphasenlage durch eine zweite 
Steuereinrichtung (10) erfolgt 
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